S NIPPON Nax Superio 221 2K Clear Global
PAINT SAR.07.010. 200422

Pouze pro profesionalni pouZiti

Popis
nax Superio 221 2K bezbarvy je akrylovy uretanovy bezbarvy lak. Aplikuje se na metalickou nebo slidovou barvu pro zajisténi vynikajici vydrze lesku a
vzhledu. Je idealni pro vSechny aplikace sttikanim od bodovych oprav az po celkové opravy.

Vhodné produkty
1K rozpoustédlovy zakladni natérovy systém
VSechny systémy zakladniho laku Nippon Paint 1K

2 nax Superio 221 2K Clear
1 nax Superio 221 TuZidlo
40-50% nax Redidlo
( Y Nastaveni stiikaci pistole: Aplikaéni tlak:
}l Gravitacni technologie 1.3-1.4 mm 1.7-2.2 bar 28-30 psi Navstupu
vzduchu do stiikaci pistole HVLP max 0,6-0,7 bar (8-10 psi) na
\ ) vzduchovém uzavéru

\ 2 natéry 20-30  um  /natér

=
R
N\ Mezi natéry: Pred 60°C (140°F):
hh) 5-10 minut na 20°C 70°F 10 minut na 20°C 70°F

) Suseni 20°C (70°F) 30°C (86°F) 40°C (100°F) 60°C (140°F) Infraterveny
Suchy na prach 0.5 min 15-20 min 1010-15 min - n/a

Suché pro manipulaci g.g hod 6-7 hod 4-5 hod. 30 min 4+ 8 min.
~—— Suchy k vyleSteni 11-12 hod 9-10 hod 6-7 hod 2 hod po zchlazeni

nax Superio 221
L 2K Clera)r 2 roky

nax Superio221tuzidlo 2 roky

nax Redidlo 2 rok
b y

PouZivejte vhodnou ochranu dychacich cest
Spoleénost Nippon Paint Automotive Refinishes doporucuje pouZiti respirdtoru s pfivodem cerstvého vzduchu.

Obsah VOC tohoto produktu ve formé pfipravené k pouZiti je maximalni 610 g/litr

VoC

Pro podrobné informace si prectéte cely TDS.
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PAINT

Vhodné povrchy

Global

SAR.07.010. 200422
Pouze pro profesiondlni pouZiti

Stavajici povrchové tpravy s vyjimkou termoplastickych akrylovych povrchovych tprav. VSechny pfipravné produkty Nippon Paint, s vyjimkou

leptaciho primeru obsahujiciho kyselinu.

Poznamky: DodrZujte doporucenou dobu odvétrani a nového natéru zakladniho natéru.

Produkt a prisady

Produkt nax Superio 221 2K Clear
IUZl.dla nax Superio 221 Hardener
Redidla nax 10 Rychlé fedidlo

nax 20 Stfedni fedidlo
nax 30 Pomalé redidlo
nax 40 Extra Pomalé fedidlo

Aditiva nax Softener
Flexibilni dily
Typ Flexibilni
nax Superio 221 2K Clear 100
nax Softener 10

Poznamky: Tvrdé nevyzaduje Softener.

Informace o typu najdete na nax Softener TDS (LAR.08.012)
Po pridani pfisady dobfe promichejte

Michani

2 Nax Superio 221 2K Clear
1 Nax Superio 221 Hardener 1-2 panely
20-30% Nax Thinners - fedidlo 3-5 panely

>5 paneld
Vyse uvedeny pomér plati pro normalni i flexibilni systém

Poznamky: Po kazdé pridané slozce promichejte

Michani (hmotnostné) (2:1:40%)

RFU (ml) nax Superio 221 2K Clear 2:1 (gr)
100 53
200 105
250 132
300 158
400 211
500 263
750 395
1000 526

Michani (hmotnostné) (2:1:50%)

RFU (ml) nax Superio 221 2K Clear 2:1 (gr)
100 50
200 100
250 125
300 150
400 200
500 250
750 375
1000 500
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Akrylovy polyol

Polyisokyandtova pryskyfice

Smés rozpoustédel
Smés rozpoustédel
Smés rozpoustédel
Smés rozpoustédel

Mékky

100

Vybér Redidla

Teplotni rozsah

5-20°C
20-35°C
35-45°C
35-50°C

Podle objemu
Podle objemu

5-20°C 20-35°C 235°C

10 20 30

20 20 30

30 30 40

nax Superio 221 Hardener tuZidlo (gr) nax Thinners fedidlo (gr)
26 19
52 37
64 46
77 56
103 74
129 93
193 139
258 185
nax Superio 221 Hardener tuZidlo (gr) nax Thinners redidlo (gr)

25 22
49 44
61 55
74 66
98 88
123 110
184 165
245 220
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Pouze pro profesionalni pouZiti

Viskozita (DIN 4 Cup)

20°C(70°F) 30°C(86°F)
standardni 16-18 sek 13-16 sek
) flexibilni 16-18 sek 13-16 sek

Nastaveni stfikaci pistole / aplikaéni tlak

Typ stiik.pistole Typ strik.pistole Velikost trysky Aplikaéni tlak
LVLP Gravitace 1,3-1,4 mm 1,7-2,2 baru na vstupu vzduchu do stfikaci
HVLP Gravitace 1,3-1,4 mm pistole ( HVLP - max. 0,6-0,7 baru na

vzduchovém uzavéru
Aplikace

Standardni aplikace
c) > Naneste jednu stfedni vrstvu a poté nechte odvétrat 5-10 minut.
- Naneste 2. a v pfipadé potreby i 3. mokrou vrstvu, mezi jednotlivymi vrstvami nechte 5-10 minut.

Pozndmka: Doba odvétrani zavisi na okolni teploté, tloustce nanesené vrstvy a proudéni vzduchu

Doba zpracovatelnosti

20°C(70°F) 30°C(86°F) 40°C(100°F)
20 % fedidla  2,5h 2h 1h
30 % fedidla  3,5h 2,5h 1,5h

Tloustka vrstvy

vsechny PFi pouZiti doporucené aplikacni techniky 20-30 um / natér

Doba schnuti

LE

Suchy na prach 20°C(70°F) 30°C(86°F 40°C(100°F 60°C(140°F) Infra
. standardni 20-25 min. 15-20 min. 10-15 min. -
flexibilni 25-30 min. 20-25min. 15-20 min. -
Suché pro manipulaci
standardni 8-9h 6-7h 4-5h 30 min 4+8 min
flexibilni 9-10h 7-8h 5-6h 45 min. 4+8 min
Suchy k vylesténi
standardni 11-12h 9-10h 6-7h 2 h po vychladnuti po vychladnuti
flexibilni 12-13h 10-11h 7 -8 hr 2 h po vychladnuti po vychladnuti

Poznamka: Uvedené doby suseni jsou teploty panelu. Teplota trouby by méla byt nastavena o 10 °C vyssi.
Pfed infraCervenym susenim nechte 10 minut odvétrat.
Panel nesmi béhem vytvrzovani dosahnout teploty vyssi nez 100°C (210°F).
Po cyklu suseni pfi teploté objektu 60°C (140°F) nechte produkt zcela vychladnout na okolni teplotu.
PouZiti rychlého tuZidla pfi vysokych teplotach maze snizit lesk.

Lesténi
z Prach a drobné nedokonalosti Ize vylestit po uvedenych dobdach schnuti na vzduchu nebo po dvouhodinovém ochlazeni po Uplném vypaleni pfi

 lteploté objektu 60 °C nebo IR suseni. Petlivé vybruste prachové &astice a obnovte povrch podle doporuéeni pro lesténi.

=
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\ J Pouze pro profesiondlni pouZiti
Pokrvti
PTi pouZiti doporucené aplikace je teoretické pokryti materialu:
Hm
+7  m¥litr RTS mixu na 50 pm

Pozndmka:  Praktické pouZiti materidlu zdvisi na mnoha faktorech, jako je tvar predmétu, drsnost povrchu, aplikacni technika, tlak a
podminky aplikace.

Rozpoustédlové cistice pistoli

Skladovatelnost
nax Superio 221 2K Clear 2 roky
. . nax Superio 221 Hardener 2 roky
nax Redidlo 2 roky
Minimalni skladovaci teplota: 5°C (41°F) Maximélni skladovaci teplota: 35°C (95°F)

Pozndmka: Skladovatelnost produktu je urcena, pokud jsou produkty skladovdny neoteviené pri 20°C (70°F). Vyvarujte se extrémnich teplotnich vykyvu.

Nd&zvy znacek a loga uvedené v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami spole¢nosti NIPPON PAINT nebo jsou ji licencovany.
Tento produkt je uréen pouze pro profesionalni pouZiti a neni uréen pro prodej nebo poufZiti Sirokou vefejnosti. Pfed pouZitim si pi

te a dodriujte viechna bezpeénostni opatieni na Stitku a SDS. Informace v tomto

technickém listu nejsou vy&erpavajici a vychazeji ze sou¢asného stavu nasich znalosti a ze souasnych zikond. Jakakoli osoba pouiZivajici produkt bez pfedchozih ani se na vhodi produktu pro zamysleny Géel
tak €ini na vlastni riziko a my nemizZeme pfijmout Zddnou odpovédnost za vykon produktu nebo za jakoukoli ztratu nebo poskozeni (kromé smrti nebo zranéni osob v disledku nasi nedbalosti) vyplyvajici z
poutiti. Vzhledem k mnoha faktoriim, které mohou ovlivnit zpracovani a aplikaci nasich produktd, tyto ddaje nezk ji zpr: le provadéni jejich vl ich Setfeni a testd; tyto udaje neimplikuji Zddnou zéruku

uréitych vlastnosti, ani jako zaruku, ani vh vyrobki pro konkrétni Ggel. Uvedené standardni doby su3eni jsou primérné doby pfi 20°C/68°F. Tloustka filmu, vihkost a teplota v diln& mohou ovlivnit dobu schnuti.
Veskeré popisy, nakresy, fotografie, udaje, proporce, hmotnosti atd. zde uvedené jsou pouze pro obecné informaéni uéely. Na zakladé zkuSenosti a nasi politiky neustdlého vyvoje produkti se mohou bez pfedchozi
informace zménit a nepfedstavuji dohodnutou smluvni kvalitu produktt (specifikace produktu).

Je vidy odpovédnosti pfijemce nasich produktu zajistit, aby byla dodrZovana jakakoli ickd prava, stavajici zdkony, legislativa a podnik véechny bytné kroky ke splnéni poZadavku ych v mistni
pravidlech a legislativé. POSLEDN{ VERZE TDS NAHRAZUJE VSECHNY PREDCHOZ{ VERZE.

148, Sector — 7, IMT Manesar, Gurugram, Haryana — 122050, India

Nippon Paint Group AR Office: www.nipponpaint-autorefinishes.com
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