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Pouze pro profesionalni pouziti

Popis

Dvouslozkovy ekonomicky akrylatovy uretanovy zakladni natér pro automobilové opravy se snadnou aplikaci a brusnymi
vlastnostmi. Uréeno pro vSechny aplikace stfikanim od bodovych oprav az po celkové opravy. Poskytuje optimalni tvorbu filmu a
vydrz lesku.

Vhodné povrchy

Existujici povrchy OEM Elektroplast nax PP Primer
Ocel Laminaty vyztuzené sklem nax polyester plnice & tmely
nax Epoxy Primers

( \ 4nax 2000 Urethane Primer Grey - Sedy
HDD 1nax 2000 Tuzidlo
et 1-2nax Redidla
Nastaveni stfikaci pistole: Aplikacéni tlak:
>1 Gravia¢ni technologie 1.4-1.8 MM 1.7-2.2 .Bar 28-30 psi
Na vstupu vzduchu ze stfikaci pistole HVLP max 0,6-0,7 bar (8-10 psi) na vzduchovém uzavéru
S
— 2 - 3 natéry 30-40 um / natér (4:1:1)
S5 E il 20-30 pum  /natér (4:1:2)
Mezi natéry: Pfed 60°C (140°F) suSime:
)Th 5-10 minut na 20°C | 70°F 15 minut na 20°C | 70°F
20°C (70°F) 30°C (86°F) 40°C (100°F) 60°C(140°F) Infra-Cerveny
0 Suchy na prach 3 hod 2 hod 1% hod 30 minut 4+8 minut
LN
W
Konecné brouseni za sucha Koneéné mokré broouseni
= N
»2
! P400 - P500 P800 - P1000
Pfetfeni
c) nax Superio 300 Basecoat System
nax Superio 400 2K Solid System
( \  nax 2000 Urethane Primer Grey nax 2000 2 roky
/\ B
Tuzidlo 2 roky
D |:| I:l nax Redidla 2 roky
-
VOC Obsah VOC tohoto produktu ve formé pripravené k pouziti je maximalné 665 g/litr

Pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest

Spoleénost Nippon Paint Automotive Refinishes doporucuje pouZiti respiratoru s privodem cerstvého vzduchu.

Pro podrobné informace si prectéte cely TDS
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Pouze pro profesionalni pouziti

Popis

Dvouslozkovy ekonomicky akrylatovy uretanovy zakladni natér pro automobilové opravy se snadnou aplikaci a brusnymi vlastnostmi.
Ur€eno pro vSechny aplikace stfikanim od bodovych oprav az po celkové opravy. Poskytuje optimalni tvorbu filmu a vydrz lesku.

Vhodné povrchy

Existujici povrchy OEM Elektroplast nax PP Primer
Ocel Laminaty vyztuzené sklem nax polyester plnice & tmely
nax Epoxy Primers
Poznamky: V nésledujicich pripadech se doporucuje pouZzit leptaci primer:
a. Kdyz je pozadovano, aby systém splrioval nejvyssi standard kvality
b. Opravy, které vyZzaduji rozséahlou povrchovou aplikaci zékladniho nétéru, jako je kompletni panel

Produkt a Prisady

Produkt nax 2000 Urethane Primer Grey Akrylové pryskyfice Teplotni rozsah
Tuzidla nax 2000 Hardener-tuzidlo Polyisokyanatova pryskyfice
Redidla nax 10 Low Temp Thinner-nizkoteplotni Smés rozpoustédel 5-20°C
fedidlo
nax 20 Medium Thinner-stfedni fedidlo Smés rozpoustédel 20-35°C
nax 30 Slow Thinner-pomalé fedidlo Smeés rozpoustédel 35-45°C
nax 40 Extra Slow Thinner-extra pomalé Smés rozpoustédel 35-50°C
fedidlo
Aditiva nax Softener

Priprava povrchu

s »  Pred jakoukoliv pfipravou povrchu odmastéte opravovanou plochu pomoci nax rozpoustédlového odmastovace.
»  Pouzivejte Cisté kvalitni hadry nebo utérky, jeden na navihéeni a druhy na osu$eni povrchu.
» Naneste dostate¢né mnozstvi odmastovace, aby byl povrch vihky, a odmastovag setfete, nez se odpafi.

\ »  Odstranéni stavajici povrchové Upravy a pocatecni brouseni polyesterového plni¢e/tmelu P120
: z »  Okraj pfed polyesterem/tmelem a kone€nou Upravou, brouseni pro kompletni zakladni natér panelu P220
o oy » Hrana a posledni krok pfed nastfikem zakladniho/povrchového natéru pro bodové opravy P320
»  Zvukové OEM elektro (ED) potazené dily: P320

a8 »  Pred aplikaci primeru odmastéte aplika¢ni plochu pomoci rozpoustédiového odmastovace nax.

»  Pouzivejte Cisté kvalitni hadry nebo utérky, jeden na naviheni a druhy na osuSeni povrchu.
» Naneste dostate¢né mnozstvi odmastovace, aby byl povrch vihky, a odmastovag setfete, nez se odpafi.

Poznamky:  Respektujte maximalni skok zrnitosti 100 v krocich suchého brouseni.

Flexibilni dily
Typ Produktu Flexibilni Mékky
nax 2000 Urethane Primer Grey 100 100 Podle objemu
nax Softener 10 5 Podle objemu

PoznimKy: Tvrdy plast nevyzaduje zmék&ovadilo. Po pfidani ptisady dobfe promichejte
. Informace o typu plastu najdete na zmékcovac nax (LAR.08.012)

Mixovani
Mixovani Mix produktd
Pro nejlepsi vykon dobfe promichejte primer v Po kaZdé pfidané sloZce dobfe
[ , ..
| | plechovce. - promichejte.
g MB 18
4 4 nax 2000 Urethane Primer Grey
:D 1 1 nax 2000 Hardener - tuzidlo Vybér fedidla
\ 1 2 nax Thinners - fedidlo 5-20°C 20-35°C 35-45°C
1-2 panely/spot 10 20 30
Pozn: Po kazdé pfidané slozce dobfe promichejte. 3-5 panely 20 20 30
>5 panely 30 30 40
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Mixovani (dle vahy) (4:1:1)
nax 2000 nax 2000
e T,
(ar)
100 95 16
150 142 25
200 189 33
250 237 41
300 284 49
400 379 65
500 473 82
700 568 98
1000 663 114

Viskosita (DIN 4 Cup)

4:1:1
S 4:1:2
Doba zpracovatelnosti
4:1:1
4:1:2

Nastaveni stfikaci pistole / aplikaéni tlak

Typ stfikaci pistole Velikost trysky
Gravitace 1.4-1.8mm

p/

Aplikace

>

A

>

nax 2000 Urethane Primer Grey

V zavislosti na pozadované tloustce natéru

Global
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(4:1:2)
nax Thinners - nax 2000 nax 2000 nax Thinners —
fedidla (gr) Urethane Hardener — fedidla
Primer Grey tuzidla (gr) (gr)
(ar)

15 81 14 25
22 122 21 38
29 162 28 50
37 203 35 63
44 243 42 75
59 325 56 101
73 406 70 126
88 487 84 151
103 568 98 176
20°C(70°F) 30°C(86°F) 40°C(100°F)

19-22  sek 16-19  sek 12-15  sek

17-20 sek 14-18 sek 10-13  sek
20°C(70°F) 30°C(86°F) 40°C(100°F)

1% hod 30 min 30 min.

2 hod 40 min 35 min.

Aplikacni tlak

Max 0.6-0.7 bar na vzduchovém uzéavéru (1,7-2,2 na vstupu)

Pocet natért
2-3 natéry

Naneste jednu stfedni vrstvu na brousené misto opravy a poté nechte plsobit 5-7 minut
Aplikujte 2. a 3. mokrou vrstvu v ramci kazdé predchozi vrstvy a nechte 5-7 min. mezi natéry.

Poznamky: Nechte kazdou vrstvu pfirozené odvétrat, dokud neni povrch zcela matny. Nesuste nasilim pomoci vzduchu. Spréavné stinéni pomaha dosahnout vyssi
vrstvy natéru. Doba odvétrani zavisi na okolni teploté, tloustce nanesené vrstvy a proudéni vzduchu. Pro maximalni vykon pouzijte velkou kapalinovou

Spicku a snizte ji aplikacni tlak.

Doba suseni
20°C(70°F) 30°C(86°F) >40°C(100°F)  60°C(140°F) IR SUSENI
»  Suchy na prach 10 min. 5 min. 5 min. - n/a
»  Suchy k brouseni 3 hod 2 hod 1% hod 30 min. 4+8 min
»  Flexibilni pouziti 3% hod 2% hod 2 hod 40 min. 4+8 min.

Tloust’ka natéru

Nizka
Stredni
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PouZiti doporucené aplikani techniky
Pouziti doporucené aplikaéni techniky

20-30 ym/ natér
30-40 um/ natér
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Pouze pro profesionalni pouziti
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Pfi pouziti doporucené aplikace teoretické pokryti materialuis:

07 m?/litr RTS smési na 50 pm

Poznamky: Praktické pouZziti materialu zavisi na mnoha faktorech, jako je tvar predmétu, drsnost povrchu, aplikacni technika, tlak a
aplikacni okolnosti.

Dokonéovaci priprava povrchu

»  Dokoncovaci kroky brouseni za sucha: 2K vrchni / zakladni natér P400/P500

»  Pocatecni krok brouseni za sucha Ize provést s hrubSim zrnem: P320

»  Pro opravu mista dokoncete oblast michani pomoci: P500

»  Kroky kone¢ného brouseni za mokra: 2K Topcoat / Basecoat P800/P1000
Pocatecni krok brouSeni za sucha Ize provést s hrub§im zrnem: P320

»  Pocatecni krok brouseni za mokra Ize provést s hrubSim zrnitosti: 2K vrchni/zakladni natér P600/P800

»  Pro opravu mista dokoncete oblast michani pomoci: P1000

» Pred aplikaci vrchniho natéru SB odmastéte povrch pomoci rozpoustédlového odmastovace nax.
Pouzivejte Cisté kvalitni hadry nebo utérky, jeden na navlh¢eni a druhy na suseni.
» Naneste dostate¢né mnozstvi odmastovace, aby byl povrch vihky, a odmastovac setiete, nez se odpari

Poznamky: Respektujte maximalni skok zrnitosti 100 v krocich brouseni za sucha a maximaini skok zrna 200 v krocich mokrého brou$eni.

Opétovny natér

. Se sebou a se vS§emi nax Superio Topcoat

Cisténi zarizeni

Rozpoustédlové CistiCe pistoli

Obsah rozpoustédla

» Obsah VOC tohoto produktu ve formé pfipravené k pouziti je max. 690 g/litr

Skladovatelnost

nax 2000 Urethane Primer Grey 2 roky
- . nax 2000 Hardener Tuzidlo 2 roky

nax Thinners Redidlo 2 roky

Minimalni skladovaci teplota: 5°C (41°F) Maximalni skladovaci teplota:: 35°C (95°F)
Poznamky: Skladovatelnost produktu je uréena, kdyz jsou produkty skladovany neoteviené pfi 20°C (70°F). Viyvarujte se extrémnich

teplotnich vykyva.
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Brand names and Logos mentioned in this data sheet are trademarks of or are licensed to NIPPON PAINT.

This product is for professional use only and not for sale to or use by the general public. Before using, read and follow all label and SDS precautions. The information in this data sheet is not
intended to be exhaustive and is based on the present state of our knowledge and on current laws. Any person using the product without first making further inquiries as to the suitability of
the product for the intended purpose does so at his own risk and we can accept no liability for the performance of the product or for any loss or damage (other than death or personal injury
resulting from our negligence) arising out of such use. In view of the many factors that may affect processing and application of our products, these data do not relieve processors from
carrying out their own investigations and tests; neither do these data imply any guarantee of certain properties, or as a warranty, nor the suitability of the products for a specific purpose.
Standard drying times quoted are average times at 20°C/68°F. Film thickness, humidity and shop temperature can all affect drying times. Any descriptions, drawings, photographs, data,
proportions, weights etc. given herein are for general information purpose only. In the light of experience and our policy of continuous product development, they may change without prior
information and do not constitute the agreed contractual quality of the products (product specification).

It is always the responsibility of the recipient of our products to ensure that any proprietary rights, existing laws, legislation are observed and to take all necessary steps to fulfill the demands
set out in the local rules and legislation. THE LATEST VERSION OF TDS SUPERSEDES ALL PREVIOUS VERSIONS.

148, Sector — 7, IMT Manesar, Gurugram, Haryana — 122050, India

Nippon Paint Group AR Office: Www.nipponpaint-autorefinishes.com
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