TECHNICKY LIST
Kit Uniplast - K6d 090040

1. IDENTIFIKACE PRODUKTU

NAZEV PRODUKTU Kit Uniplast
KOD 090040

2. POPIS

UNIPLAST je seSivacka za tepla, mimofadné praktickd a snadno pouZitelnd. Nabizi rychlé feSeni opravy a konsolidujte
vétSinu plastovych soucasti automobill velmi jednoduchym zpisobem. S KIT UNIPLAST opravite a vyztuZzite vSechny
plastové Casti vozu jako narazniky, pristrojové desky, drzaky svétlometd, kapotdZe atd. UmoZiiuje umisténi spon do 3
vymeéné nékteré Casti, které lze opravit a vyztuZit, zatimco predtim musely byt obnoveny; oprava je pevna, odolna a
bezpecna; prenosny, velmi lehky ovladatelny; dosahnou provozu teplota v sekundach; pohodIné skladovani; svafovani ve
tfech riznych thlech: plochy, 45° a 90°.

Upozornéni: Pfed pouZitim KIT UNIPLAST si prectéte navod.

3. TECHNICKE UDAJE

Napéti: 220V / 50 Hz — 60 Hz

Spotfebovany vykon: 40W

Sekundérni napéti: 1,5-1,7 —2 Vcc
Sekundarni intenzita: 14,9 — 16,8 — 19,3 Akc
Rozméry: 180 x 90 x 90 mm

Hmotnost: 1,7 Kg

4. POLOZKY A KOMPONENTY SOUPRAVY UNIPLAST

. Kufr

. SADA péjecky UNIPLAST 1 jednotka

. Ocelové sponky mm.0,8 FU (CONF.50ks)

. Ocelové sponky mm.0,8 FS (CONF.50ks)

. Ocelové sponky mm.0,8 FV (CONF.50ks)

. Napégjeci kabel. VDE-SCH. 2P+T 10*-120/230V 2mt
. Navod k pouZiti
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5. ZVLASTNI UPOZORNENI A BEZPECNOSTNI OPATRENi POUZITI

Pro vasSi bezpecnost si prosim peclivé prectéte tento navod. Svorka vloZena do elektrod béhem faze pajeni miiZe obvykle
doséhnout teploty aZ nad 500 °C. Déavej dobry pozor; nespravna manipulace mtiZe zptisobit vaZzné popéleniny a zptisobit
poZar.

* Béhem pracovni doby pouZivejte vhodné tepelné odolné rukavice.
* Pfed zavedenim spony se ujistéte, Ze jsou elektrody studené.

* Béhem zahfivaci faze se sponky nedotykejte.

» NepouZivejte v pfitomnosti hotlavych paliv.

* NepouZivejte s mokryma rukama.

* NepouzZivejte ve vlhkém prostfedi.

* Po pouziti pockejte.

« Tento vyrobek byl vyvinut specidlné pro opravy plastt.
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* KIT UNIPLAST by mél byt pouZivan pouze v ptivodnim spotfebnim materiélu.
* Pfidavny material pro svarovani FU 0,6mm+0,8mm, FS 0,6mm+0,8mm, FV 0,8mm a FM 0,7mm.

6. NAVOD K POUZITi

1. Ujistéte se, Ze jste pripojili 120- nebo 230-voltovy zdroj napajeni, v zavislosti na zemi.
2. Zvolte teplotu ohfevu podle tloustky a typu plastu.

* Nizka teplota (L) pro tloustku plastu do 1,5 mm.

* Primérna teplota (M) pro tloustku plastu do 2,0 mm.

* Vysoka teplota (H) vhodna pro tloustku plastu vétsi nez 2,0 mm.

3. Vyberte typ spony a umistéte ji do elektrody.

4. Proved'e Siti pouZitim spony nad vnitini stranou oblasti, kterou je tfeba opravit.

5. Stisknéte tlacitko Start a zatlacte na svorku tak, aby byla spravné vloZen do plastového materialu pro opravu.
6. Uvolnéte tlac¢itko a pockejte nékolik sekund, nez bude svorka chladna.

7. Opakujte operaci pro dokonceni oprav.

8. Precnivajici sponky odstfihnéte fezacimi kleStémi.
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